Eigenschaften

Elektrischer Servomotor fir schnelle und prazise
Drehbewegungen

Mechanische Verriegelung der Drehtischposition
durch Zentrierbolzen

Bohrbild fir die Werkzeugbefestigung und Position
der Auswertpunkte nach SPI, Euromap oder Kun-
denspezifisch

PLC-Steuerung mit elektrischer Schnittstelle zur
Steuerung der SpritzgieBmaschine

Ol-, Wasser- und Luftanschliisse seitlich am
Drehtisch angeordnet. Keine aufwandige Medien
versorgung von der Rickseite der beweglichen
Formaufspannplatte erforderlich

Anwendung fir 180° Drehwinkel (2-Komponenten)
oder 120° Drehwinkel (3-Komponenten) mdglich

Verwendung hochwertiger Standard-Komponenten
namhafter Hersteller mit weltweiter Beschaf-
fungsmoglichkeit

MACHINES HYDRAULICS SERVICE PLUG PRESS

WINDSOR Technologie bietet mehr als 50 Jahre
Erfahrung im technischen Support um die Produktivitat
und die Leistungsfahigkeit von SpritzgieBmaschinen
sicherzustellen und zu erhahen.

Unsere Produkte und Leistungen:
Planung

Projektierung
Hydraulik-Komponenten
Funktionsbldcke
Hydraulikaggregate
SPS-Steuerung

Service

Wartung und Inspektion
Inbetriebnahme
Ersatzteilversorgung
Schulungsprogramme
Beratung
Finanzierungen

WINDSOR KUNSTSTOFFTECHNOLOGIE GMBH
MoselstraBe 27 - 63452 Hanau - Germany

Telefon: +49 6181 9003- O

Telefax: +49 6181 9003 - 40

Web:  www.windsor-gmbh.de

E-Mail: windsor@windsor-gmbh.de
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Vollelektrischer Drehtisch
fir Mehrkomponenten-Anwendungen
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Produktspezifikationen und Abmessungen
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